Algunos comentarios sobre Industrias Saladillo

Industrias Saladillo S.A. tiene su sede y fabrica en la region norte de Buenos Aires, Argentina

“e (Capacidad de produccion de mé S ( 18 millones de metros anuales
e Productos y patentes registrados en mas de 20 paises
e Sistema de calidad y procesos certificados por la Norma ISO 9001
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® Presentamos la idea mas innovadora para la instalacion de
redes de distribucidon interna de gas natural (GN) y gas
licuado de petrdoleo (GLP).
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El aluminio contribuye con sus particulares cualidades metalicas: excepc maleabilidad,
resistencia mecdanica inalterable, bajo coeficiente de dilatacion lineal, rigidez estructural y fécil
detectabilidad.

MAYGAS® es un nuevo tubo compuesto por aluminio
lo colocan por encima de todo lo conocido.

El polietileno proporciona alta elasticidad, resistencia ilimitada a la corrosién, baja conduc-
tividad térmica, impermeabilidad, _f'osidad superficial interna, bajo peso, vida util
prolongada y ademas posibilita y garantiza la perfecta fusion molecular entre el tubo y la

amplia gama de conexiones del siR

MAYGAS® es un sistema perfecto.

—LO Polietileno

—=@ Aluminio
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Menor cantidad de uniones. Menos conexiones.
Menor peérdida de carga. Mayor economia

Los cambios de direccion y los sobrepasajes se resuelven sin accesorios ni
concebir las instalaciones. Una forma mas ldgica, rapida y eficiente
r lo tanto menos costo , debido al numero reducido de acceso-

jo de instalacion.

MAYGAS® e
uniones. Una nueva
de conducir el gas. Menos
rios requeridos y la simplificacion

Las posibilidades de curvado de MAYGAS® lo
convierten en el sistema con menor necesidad
de uniones. Los cambios de direccion y los
sobrepasajes se resuelven curvando la tube-
ria, en consecuencia no se utilizan codos ni
curvas de sobrepaso.

MAYGAS® no tiene memoria eldstica, por ello ¢ las formas definidas por el instalador. La

curvatura se resuelve en frio con la utilizacion de un confo flexible con alma de acero introdu-
cido en el interior del tubo que facilita la obtencion de curvas de di tes angulos y radios en forma
rapida y sin el menor riesgo de estrechamiento y/o estrangulamiento del tubo.

La instalacion asi concebida, reduce al minimo la necesidad de uniones, limita las pérdidas de carga
localizadas, ac los tiempos de instalacion y consecuentemente los costos de mano de obra.

B = MATGRS —— e o

Alineacion perfecta

La maleabilidad no s6lo permite la conformacion
de curvas. Tambien permite corregir angulos y
compensar pequefas diferencias longitudinales

N

por errores de corte.
MAYGAS® facilita la perfecta alineacion de todos los
elementos constitutivos de una instalacion.
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y
La fusion elimina las perdidas en las uniones. Hoy no
existe método de union capaz de ofrecer un nivel de
seguridad equivalente.

AS®es termofusion. Doble termofusion

Una vez realizada la segunda termofusion, no es posible verificar si el buje interno se halla o no colocado. Para
salvar este incoveniente, al disefo inicial del buje se le incorporé un aro testigo. Dicho testigo se separa del buje
cuando el tubo se introduce en la boquilla para iniciar el proceso de calentamiento de la segunda termofusion.

_ ) n

Con una primera termofusion se incorpora Con una segunda termofusion se unen el Tubo y conexion ya fusionados

un buje a la capa interna del tubo tubo y la conexion

Por medio de un or manual se expande el extremo del tubo conformando un
alojamiento. Un buje de polietileno se acopla a la capa interna del extremo expan-
dido mediante una primera te usion a 260 °C de temperatura y 4 segundos de
calentamiento previo. "y

La expansion evita que el buje incorporado en el interior del tubo reduzca la
seccion de pasaje de gas. La funcion del buje es sellar el extremo del tubo para
impedir que el gas se infiltre en las diferentes capas del tubo.

MAYGAS == 1216 (DN 16mm)
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Transiciones con otros
sistemas

Doble termofusion.
Pasaje total.

VENTAJAS DEL SISTEMA

e Calidad garantizada en la fabricacion de los tubos de PE-AL-PE y conexiones de PE.

e Maleabilidad, MAYGAS® economiza conexiones y reduce tiempos de instalacion.
e Doble termofusion, doble seguridad. El sistema de union de MAYGAS® por doble
termofusion, patentado por Industrias Saladillo, permite la estanqueidad de las
uniones y el aislamiento del aluminio, evitando el contacto con los fluidos mediante
la utilizacion del buje con aro testigo.

¢ Pasaje total, que facilita el dimensionamiento, evita pérdidas de carga y permite
en muchos casos, la eleccion de diametros menores, produciendo un significativo
ahorro de costos.

e Facil y rapido para cortar.

e Liviano y facil de transportar: las herramientas y el material pueden ser transpor-
tados en cualquier tipo de vehiculo.

e Total resistencia a la corrosion.
e Compatible con sistemas tradicionales, tales como tubos de cobre y acero.

o A diferencia del cobre, evita casos de robo del material, porque no es un producto
con mercado secundario.

e Evita corrientes eléctricas y pares galvanicos.

¢ Bajo costo.
e Mayor productividad en la instalacion.

e Cuando MAYGAS® es empotrado en la pared, es facilmente detectable por la
presencia de su capa de aluminio.

e Limpieza en el trabajo.

Liviano y facil de transportar
e Simplicidad de aprendizaje y utilizacion.

e Centro de entrenamiento. Charlas y capacitacion practica con productos.

e MAYGAS® se presenta en dos versiones: amarillo para instalaciones embutidas y
negro para instalaciones a la vista.

Certificaciones de producto
El sistema MAYGAS® tiene certificacion para PRI — ey
ABNT y CNCP Norma NMX-X-021-SCFI-2007. ! e

Garantia de producto
Garantia de 50 afios por defectos de material.




MAYGAS® es un sistema integral que incluye todos los componentes

necesarios para el perfecto desarrollo de una instalacion interna
de gas, sea GN o GLP.

BUJE FUSION-FUSION REDUCCION

CUPLA FUSI

0SCA METALICA MACHO

AMARILLO NEGRO AMARILLO NEGRO AMARILLO NEGRO
Cadigo DN Codigo DN Codigo DN — Codigo DN Codigo DN Codigo DN
82651 | 20x 16 72651 | 20x16 82716 | 16X 3/8" 72716 | 16x3/8" 82816 | 16x3/8" 72816 | 16x3/8"
82652 | 25x16 72652 | 25x16 82720 |20x1/2° 72720 | 20x1/2° 82820 |20x1/2° 72820 | 20x1/2°
P R 0 G R A M A D E L s I s 'I' E M A 82653 | 25x20 72653 | 25x20 82725 | 25x3/4" 72725 | 25x3/4° 82825 | 25x3/4" 72825 | 25x3/4°
82654 | 32x20 72654 | 32x20 82732 | 32x1" 72732 | 32x1” 82832 | 32x1” 72832 | 32x1
82655 | 32x25 72655 | 32x25 82751 | 25x1/2° 72751 | 25x1/2° 82851 | 25x1/2° 72851 | 25x1/2°
82752 | 32x3/4" 72752 | 32x3/4°
82760 |16x1/2° 72760 | 16x1/2°
TUBO PARA INSTALACIONES EMBUTIDAS TUBO PARA INSTALACIONES A LA VISTA NIPLE ENTRE-FUSION TAPA FUSION B ON ARO 0 FUSIO
v Cddigo DN DI Present. Codigo DN DI Present. AMARILLO NEGRO AMARILLO NEGRO AMARILLO (negro) NEGRO (amarillo)
o n mm mm m/tiras n mm mm m/tiras Cadigo DN Cadigo DN Codigo DN Codigo DN Codigo DN Cédigo DN
= wos || s : TS I ; NLEEE o o NG coNms
81920 20 71920 20
Ll
- Bi020 20 ag & It 20 g & — | 81525 25 71525 25 82925 25 72925 25 81925 25 71925 25
Ll 81025 25 20 4 71025 25 20 4 o | 81532 32 71532 32 82932 32 72932 32 81932 32 71932 2
(=] 81032 32 25.8 4 71032 32 25.8 4 -
— ROLLO PARA INSTALACIONES EMBUTIDAS ROLLO PARA INSTALACIONES A LA VISTA L
E Codigo DN DI Present. Codigo DI Present. g
o n mm mm m/rollo n mm mm m/rollo P VALVULA ESFERICA FUSION-FUSION VALVULA ESFERICA MACHO-MACHO
(-] 81116 16 12.6 100 71116 16 12.6 100 a AMARILLO NEGRO NEGRO
g 81120 20 15.8 100 71120 20 15.8 100 = | Codigo DN Codigo DN Codigo DN
o 81125 25 20 50 71125 25 20 50 - TS || 21 1 ULE2UR 20
= | 81220 20 71220 20 71825 25
0DO 0 CODO FUSION-ROSCA METALICA HEMBRA 0DO 45° FUSIO 0 = | 81225 25 71225 25
AMARILLO NEGRO AMARILLO NEGRO AMARILLO NEGRO ez
Codigo DN Codigo | DN Codigo DN Codigo DN Codigo DN Codigo DN (4]
82016 16 72016 | 16 82116 | 16x3/8" 72116 | 16x3/8"| | 83032 32 73032 32 (—}
82020 20 72020 | 20 82120 | 20x1/2° 72120 | 20x1/2° E
‘ufj 82025 25 72025 | 25 82125 |25x3/4° 72125 | 25x3/4
= L2l E (2052 o 82132 | 32x1 - 72132 | 32x1 - = Termofusor 800W Soporte para termofusor Boquillas para termofusor Pinza ext. boquillas | | Expansor Mordazas para expansor w':},lﬂ
— 82151 |25x1/2 (A F— | 220V-Cod.73220 Cod. 8055 016 Cod. 71316 Cod. 71405 016-20-25 Cod.71425 0162025 Cod.71420
< e || S T | S = | 110V-Cod. 73110 . 020 Cod. 71320 032 Cod. 71432 932 Cod. 71421 -
a 82160 |16x1/2 72160 | 16x1/2° (T 025 Cod. 71325 g
— = S ! R Goo 7132 N Cabezales para expansor £3
(=) = - ; = - ) e e ¢ — 016-20-25 Cod. 71410 (ia=-]
A P[ A A B ) | J == e
Px TE FUSION-FUSION TE FUSION-ROSCA METALICA HEMBRA CENTRAL 0 0 o % F P ¢ 016-20-25 Cod. 71410 @
| AMARILLO AMARILLO NEGRO AMARILLO NEGRO o i / b R v S
— Codigo DN Cadigo DN Cadigo DN Cddigo DN Codigo DN Ll s S
72316 16 82416 | 16x3/8" 16x3/8"| | 82616 16 72616 16 = = . . " ; .
ma | o | we mi A | Bl enun,
72325 25 82425 | 25x3/4" 25x3/4" | | 82625 25 72625 25 (=] : ) Por 10m Cod. 71444 : :
72332 32 82432 | 32x1° 32x1" 82632 32 72632 32 =T @20 Por3m Cod.71453 Kit termofusor 220V Kit expansor 0 32
72351 |20x16x20 | | 82451 |25x1/2° 25x1/2° — Por 10m Cod. 71454 Cod. 83220 Cod.81432 _
72353 |25x20x25| | 82452 |32x3/4° 32x3/4 =z 1 '5‘ @25 Por3m Cod.71463 - p— ‘
72354 | 32x20%32 82460 | 16x1/2° 16x1/2° o | £ - Por 10m Cod. 71464 (maletin, termofusora, (maetin, expansor, | S
S - Ef @32 Por3m Cod. 71473 soporte para termofusora, cabezales para I
32x25x32 o # - Por 10m Cod. 71474 boquillas, tijera, guia para 1" expansor, mordazas '_-;_
. sierra, pinza ext. bog. y llave 4 y llave Allen) o
| PARAINSTALACIONES A LAVISTA = Alen) .




